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CELUX PU jest poliuretanowym wyrobem nawierzchniowym, opartym o kombinacje

zywicy poliestrowej i izocyjanianu alifatycznego.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Tworzy zestawy powtok, nadajgce sie do roznych zastosowan przemystowych,

- Znakomita trwato$¢ w zastosowaniach zewnetrznych, doskonate zachowanie potysku i barwy,
- Znakomita sita krycia, wysoka odporno$¢ na dziatanie wody i rozpryskow Srednio agresywnych chemikaliéw,
olejéw mineralnych i roslinnych, terpentyny, nafty i alifatycznych pochodnych ropy naftowe;,

- Bardzo dobra odpornos¢ na uderzenia i $cieranie,
- Brak ograniczen czasowych mozliwos¢ przemalowywania.

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

CELUX PU moze by¢ wykorzystywany jako warstwa nawierzchniowa w zestawach powtokowych przeznaczonych do
srodowiska korozyjnego (C4 wg ISO 12944). CELUX PU mozna stosowa¢ na maszyny budowlano - drogowe,
rolnicze, autobusy, samochody ciezarowe, wagony, urzadzenia przemystu maszynowego, elementy konstrukcii

metalowych itp.

NIE ZALECANY:

CELUX PU nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego, oraz na stare powtoki celulozowe, kauczukowe i

winylowe.
KOLOR: petny zakres wg RAL oraz(wg wzorca kienta.

POLYSK (pomiar 609): -
potysk- co najmniej 85 %; p&tmat- 35% + 55%; mat najwyzej — 25%.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

Lepkos¢ handlowa wg kubka wyptywowego z dnem stozkowym ¢ 4.

60 + 130

Gestos¢ (w zalezno$ci od koloru)

1,28 +1.32 g/cm®

Zawarto$¢ czesci statych w mieszaninie — objetosciowo (zalezne od proporciji)

49.0 + 50.0 % +0.5

Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho.

powyzej 40 ym

Zalecana ilo$¢ warstw

1+3

Twardos$¢ wg Persoza przy suszeniu w 60°C przez 1 h i 24 h aklimatyzacii.

co najmniej 0,35

Odpornos¢ na dziatanie mgty solnej — 500 h.

Bez specherzen

VOC mieszanina robocza z lepko$ci 25s Ford 4 ; maksymalnie. 490 g/L

Temp. zaptonu bazy. 320C

Temp. zaptonu utwardzacza. 27°C
Przy$pieszone starzenie w W-O lampa ksenonowa cykl 64/16 — 1000 h. Do 20% spadku potysku

Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 200C. Wilgotno$ci 55%.

Badawcze dane techniczne znajduja sie w normie ZN-PCW- 1098:2000
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WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:
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Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary
Kwasow Dostateczna Dobra

Zasad Dostateczna Dobra
Rozpuszczalnikow Dobra Bardzo dobra
Roztwordw soli Dobra Bardzo dobra
Wody Bardzo dobra Doskonata
Oleje mineralne Bardzo dobra Bardzo dobra
Etylina Bardzo dobra Bardzo dobra

ODPORNOSCI NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciagte — max 90°C

Oddziatywanie okresowe - 130°C

W temperaturze powyzej 100° mozliwa jest zmiana barwy i zmniejszenie potysku bez wptywu na inne wiasciwosci
powtoki.

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

Podtozem mogg by¢ dobrze przygotowane i usieciowane powioki z takich wyrobow jak: dwusktadnikowe grunty
reaktywne, szpachlowki oraz podktady epoksydowe i poliuretanowe, emalie alkidowe, poliuretanowe 2K, akrylowe 2K.
W przypadku naktadania na inne nawierzchnie, nalezy najpierw skonsultowac sie z PPG Polifarb Cieszyn S.A.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Nanosi¢ na sucha, czystg powloke farby podktadowej lub starej emalii. Usunaé wszelki: brud, oleje, ttuszcze i
zabrudzenia. W przypadku starych emalii nalezy powierzchnig zszorstkowaé drobnym papierem $ciernym (granulacja
min 180 + 260). Na podtoze zalecamy grunty antykorozyjne produkcji PPG Polifarb Cieszyn - Podktad PU (akrylowy
2K), Inneo 2K, Epoxy primer 5216 (epoksydowy 2K), Cegrunt HSW, Korchron IND.

SPOSOB UZYCIA:
CELUX PU
Proporcja mieszania -objeto$ciowo Baza polysk | Utwardzacz Extra
Pozostate 3 czesci 1 czesé

Kolory: RAL1004, 1005, 1006, 1007, 1012,1016, 1017, 1018, 1021,
1023, 1028, 2000, 2001, 2003, 2004, 2008, 3000, 3002, 3011,
Polysk 13013, 3016, 6001, 6011, 8003, 8007, 9001, 9002, 9003, 9010, | 4 czesci 1 czes¢
9016, Czerwona racing, czerwona corsa, pomaranczowo-morelowa
,biata 210/C, zbtta kremowa, z6tta kanarkowa.

Rozcienczanie rozcieficzalnikiem Multicryl 20 przed naktadaniem natryskowym nalezy dostosowaC do konkretnej
metody aplikacii

CELUX PU Utward E
Proporcja mieszania -objetosciowo Baza matowa twardzacz Extra
pdimat Wszystkie kolory 4 czesci 1 cze$c
mat Wszystkie kolory 5 czesci 1 czes¢

Rozcienczanie rozcierczalnikiem Multicryl 20 przed naktadaniem natryskowym nalezy dostosowaé do konkretnej
metody aplikacii
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Temperatura mieszaniny komponentu bazowego i utwardzacza nie powinna by¢ nizsza od 15°C. Rozcieficzalnik
nalezy dodawac¢ po zmieszaniu ze sobg bazy i utwardzacza.

Przydatno$¢ do stosowania mieszaniny roboczej w temperaturze otoczenia i wilgotnosci wzglednej 55+/-5%.

10°C co najmniej 4 godziny

15°C co najmniej 3.5 godziny

20°C Co najmniej 2 godziny

25°C co najmniej 1,5 godziny

30°C co najmniej 1 godzina

Wptyw wilgoci - Utwardzacz Extra reaguje z wodg i jest podatny na dziatanie wilgotnego powietrza. Po wykorzystaniu
utwardzacza, pojemniki nalezy natychmiast zamknaé. Wilgo¢ dziata tez niekorzystnie na wymieszang emalie. Dlatego
tak podioze jak i sprezone powietrze musi by¢ absolutnie suche.

Lepko$¢ mieszaniny
20+25s

NAKLADANIE:

Natrysk pneumatyczny
Lepkos¢ przy natrysku
Dysza

Ciénienie rozpylajace
Grubos¢ powtoki na mokro

Natrysk HVLP

Lepko$¢ przy natrysku
Dysza

Cisnienie rozpylajace
Grubo$¢ powtoki na mokro

Natrysk airmix

Lepkos¢ przy natrysku
Cisnienie rozpylajace
Cisnienie powietrza

Dysza

Grubo$¢ powtoki na mokro

Natrysk airless

Lepkos¢ przy natrysku
Cisnienie farby

Dysza

Grubos¢ powtoki na mokro

18 + 22 s DIN 4/20°C
1+1,8mm

min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
okoto 80 + 100 ym

18 +22 s DIN 4/20°C

1+1,8mm

ci$nienie ostateczne 0,07 Mpa (= okoto 0,7 bar)
okoto 100 + 120 pym

30 + 35 s DIN 4/20°C
min. 50 bar

0,5 bariwyzsze

min. 0,011”

okoto 150 ym

40 + 45 s DIN 4/20°C
min. 150 bar

min. 0,011

okoto 200 pym

Wyréb mozna naktadac tez natryskiem elektrostatycznym.
Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zaleznosSci o zastosowanego sprzetu do natrysku.

Opis metody aplikacji dla emalii CELUX PU z zawartos$cia pigmentéw aluminiowych np. : RAL 9006, 9007.

Dla koloréw posiadajacych w swym skiadzie paste aluminiowg mozna stosowaé tylko natrysk pneumatyczny.
Stosowac pistolet z dyszg 1,4 + 1,5 mm i mozliwo$cig regulacji wydajnosci.
Lepko$¢ mieszaniny roboczej do natrysku powinna wynosi¢ 16 + 18 sek. na kubku wyptywowym nr 4

metal

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikow 16; 43-400 Cieszyn; Polska A |
Tel. (+48) 33 85-17-547; fax. (+48) 33 85-17-274; www.ppg-polifarb.pl



Karta techniczna

Celux PU SIGMA
WYROB DO STOSOWANIA PRZEMYSLOWEGO COATINGS

4/5 23 listopada 2007
Natrysk nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob: 1 + 2 krzyze, przerwa okoto 5 + 10 minut i natrysk 1 + 2 krzyze, tak,
aby uzyskac taczng grubos¢ powtoki na sucho w granicach 40 + 50 um.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Grubos¢ Powtoki 40 um, Wilgotno$¢ wzgledna 55%.

Temperatura podtoza 10°C | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C 35°C
Mokro na mokro: min po (odparowaniu rozcienczalnika) 113 h

Mokro na mokro: (max. do) 3h 25h 2h 1,5h 1h 0,5h
Mokro na sucho: (min_ po) 11h 9h 8h [ 65h | 5h 35h

Nanoszenie mokro na mokro i mokro na sucho dotyczy wyrobéw produkcji SigmaKalon: - emalii Celux PU, Celux VL,
Renakryl 2C, Lakieru AC-2K. Przy nanoszeniu innych wyrobéw nalezy skontaktowac sie z SigmaKalon.

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszczaé przy pomocy rozcienczalnikéw; Multicryl 20, Durodur
lub Nitro.

WYDAJNOSC:
Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 50 pm — 9,9 + 10 m/litr (mieszanina robocza).
Przy grubosci powtoki na sucho 100 um — 4,95 + 5 m?/litr (mieszanina robocza).
Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podioza.

TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:
WARUNKI APLIKACJI

Temperatura podtoza: min. 5°C,  max 35°C
Temperatura otoczenia: min. 10°C, max 35°C
Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 75%
Temperatura wyrobu min 10°C, max 35°C

Wyrob musi by¢ aplikowany na podtoza o temperaturze o 3°C powyzej punktu rosy
CZASY SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubo$ci powtoki na sucho réwnej 40 pm. Wilgotno$¢ wzgledna 55+/-5%. Podane czasy oznaczajg,
czasy maksimum.

Temperatura 10°C 20°C 30°C 60°C 80°C
Pytosuchos¢ 6h 3h 05h

Suchos$¢ w dotyku 24 h 12 h 6h - -
Petne wyschniecie 48 h 24 h 16 h 1h 30 min
Petne utwardzenie 14 dni 4 dni 3 dni 2 dni 2 dni

Podczas procesu malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
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PRZEMALOWYWANIE:

Powtoki CELUX PU mozna przemalowywa¢ bez ograniczen czasowych nawet po dtuzszym okresie bez koniecznosci
szlifowania pod warunkiem malowania powtoki wolnej od pytow, olejow, ttuszczy i innych zabrudzen.

W przypadku bardzo dtugich okresow eksploatacji nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepnos¢ bez szlifowania. W
przypadku dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowaé bez szlifowania. Gdy przyczepno$¢ jest (Il klasy) powtoke
nalezy szlifowa¢ dla usuniecia wszelkich zanieczyszczen, brudu. Papier Scierny granulacji 240 + 320.

BEZPIECZENSTWO:
Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takie progowa warto$¢ graniczna i dolna granica
wybuchowosci sg zawarte w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

PRZECHOWYWANIE:
Wyréb nalezy przechowywa¢ w odpowiednio zamknigtych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w temp. 10 +
25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezpo$redniego nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:
Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12 miesigce.

POZOSTALOSCI PRODUKTU:
Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowaé jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
wartosci progowych znajdujq sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaty przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i do§wiadczenia producenta,
zgodne z najnowszymi osiagni¢ciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow. Dane podane w tej
karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa
poza kontrola i ocena producenta.
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