Aktualizacja 01.01.2007

SIGMA
COATINGS

HYDROGRUNT EP

CHARAKTERYSTYKA:
Wodorozcieficzalna farba epoksydowa do gruntowania, dwusktadnikowa.
GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Tworzy zestawy powtok, nadajace si¢ do zastosowan na rozmaitych podtozach przemystowych,

- Znakomita sila krycia, wysoka odpornos¢ na dzialanie wody i rozpryskow $rednio agresywnych
chemikaliow, olejow mineralnych i roslinnych, terpentyny, nafty i alifatycznych pochodnych ropy
naftowe;j,

- Bardzo dobra odpornos$¢ na uderzenia i $cieranie,

- Wysoka odpornos$¢ na czynniki atmosferyczne,

- Wyrdb nie zawiera szkodliwych rozpuszczalnikéw organicznych, chromu i otowiu, spehiajac
wspolczesne wymogi w zakresie ochrony srodowiska naturalnego.

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

HYDROGRUNT EP wodorozcienczalna farba epoksydowa do gruntowania, dwusktadnikowa przeznaczona
jest do antykorozyjnego zabezpieczania podlozy stalowych piaskowanych, stalowych z warstwa fosforanow
cynku, zeliwnych, ocynkowanych i aluminiowych. Farba przewidziana jest do stosowania jako powtoka
zabezpieczajaca przed korozja w zestawie z wodorozcienczalnymi farbami nawierzchniowymi
(emaliami akrylowymi dyspersyjnymi Hydromal CP lub wodorozcienczalnymi emaliami poliuretanowymi
Hydromal PU).

Wodorozcienczalna farba epoksydowa do gruntowania jest wyrobem dwuskladnikowym, schnacym na
powietrzu lub moze by¢ forsowana w temperaturze 50 + 80 °C.

NIE ZALECANY:

HYDROGRUNT EP nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego, i bardzo agresywne $rodowisko
korozyjne.

KOLOR: 7oty ztocisty, popielaty.
POLYSK: pétmat - 10 + 30.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE:

Lepkos$¢ handlowa wedtug Brookfil'a (mPa . s) 1500 + 3000
Ggsto$¢ mieszaniny. 1,4 g/em’
Zawarto$¢ substancji nielotnych (objetosciowo). 55 %
Zalecana grubos¢ powloki na sucho. 40 + 50 um
Zalecana ilo§¢ warstw. 1+2
VOC maksymalnie. g/L
Temp. zaplonu bazy. °C
Temp. zaplonu utwardzacza. °C
Twardo$¢ wg Persoza. 0,2

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i do$wiadczenia producenta, zgodne z
najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcéw. Dane podane w tej karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen
wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa poza kontrola i ocena producenta.



Aktualizacja 01.01.2007

Odporno$¢ na dziatanie mgly solnej, S00h.

Zmiany do 2 mm od nacigcia

Gesto$C sktadnika bazy (A)

1,34g/crn3

Gestos$C sktadnika utwardzacza (B)

1,52g/cm’

Powyzsze wartosci zostaly uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg si¢ w normie ZN-PCW- 1138:2000

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary
Kwasow Dobra Dobra

Zasad Dobra Dobra
Rozpuszczalnikow Dobra Bardzo dobra
Roztworow soli Bardzo dobra Doskonata
Wody Bardzo dobra Doskonata
Oleje mineralne Bardzo dobra Bardzo dobra

ODPORNOSCI NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciagte — max 80°C

Oddziatywanie okresowe - 110 °C

W temperaturze powyzej 100°C mozliwa jest zmiana barwy i zmniejszenie potysku bez wplywu na inne
wiasciwosci powtoki.

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

HYDROGRUNT EP jako podloze dobrze przygotowane i usieciowane nadaje si¢ pod powtoki z takich
wyrobow jak: emalie i farby wodorozcienczalne akrylowe, akrylowo — styrenowe, polibutadienowe. W
przypadku naktadania na inne nawierzchnie, nalezy najpierw skonsultowac si¢ z SigmaKalon.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Nanosi¢ na sucha, czysta powloke farby podktadowej. Usuna¢ wszelki brud, oleje, tluszcze i zabrudzenia.
Powierzchnie stalowe nie obrabiane chemicznie i zeliwne nalezy oczyscic¢ do stopnia Sa21/2 zgodnie z PN-
ISO 8501-1. Nowe powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy oczysci¢ i odtlusci¢ za pomoca
preparatu Cynkol W. Stare powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy oczy$ci¢ przez szorowanie na
mokro szczotka z twardego tworzywa (np. Scotch-Britte) stosujac roztwor wody i detergentdw a na koniec
spluka¢ woda. W pewnych zastosowaniach, mozliwe jest nakladanie na powierzchnie stalowe nie
piaskowane zagruntowane przy uzyciu Gruntu reaktywnego, dwusktadnikowego bezowego EKO.

SPOSOB UZYCIA:

Oba skladniki farby nalezy dokladnie wymiesza¢ w opakowaniach, a nastgpnie zmiesza¢ ze soba
mechanicznie w nastgpujacej proporcji:

Proporcja mieszania Baza (A) Utwardzacz (B)
Objetosciowo 100 50
Wagowo 100 55

Farba nadaje si¢ do uzytku po 10 + 15 minutach od doktadnego wymieszania sktadnikéw i rozcienczeniu do
lepkosci robocze;j.

Przy malowaniu pgdzlem, mozna ewentualnie rozcienczy¢ woda w ilosci max. do 2 %.

Grubo$¢ potozonej powtoki powinna wynosi¢ min. 80 um.

Czas przydatno$ci mieszaniny do stosowania wynosi ok. 3 godz. w temperaturze 20°C i skraca si¢ wraz ze
wzrostem temperatury. Podczas ,,czasu zZycia” mieszaniny wzrasta stopniowo jej lepkos¢. Trzykrotny
przyrost lepkosci poczatkowej oznacza koniec przydatnosci mieszaniny do stosowania

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i do$wiadczenia producenta, zgodne z
najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent zastrzega sobie prawo do

wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcéw. Dane podane w tej karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen
wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa poza kontrola i ocena producenta.
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Czas zywotno$ci mieszaniny.

NAKLADANIE:

Natrysk pneumatyczny
Lepkos$¢ przy natrysku
Dysza

Cisnienie rozpylajace
Grubos¢ powtoki na mokro

Natrysk HVLP

Lepko$¢ przy natrysku
Dysza

Ci$nienie rozpylajace
Grubo$¢ powtoki na mokro

Natrysk airmix

Lepko$¢ przy natrysku
Cisnienie rozpylajace
Cisnienie powietrza

Dysza

Grubo$¢ powtoki na mokro

Natrysk airless

Lepkos$¢ przy natrysku
Ci$nienie farby

Dysza

Grubo$¢ powtoki na mokro

10°C 5.5 godziny
15°C 4  godziny
20°C 3 godziny 20+25s
25°C 2.5 godziny
30°C 1.5 godzina

24 + 30 s DIN 4/20°C

1,4+ 1,8 mm

min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
okoto 60 + 80 um

28 + 35 s DIN 4/20°C

1,4+ 1,8 mm

ci$nienie ostateczne 0,07 Mpa (= okoto 0,7 bar)
okoto 60 + 80 um

60 + 80 s DIN 4/20°C
min. 50 bar

0,5 bar i wyzsze

min. 0,011”

okoto 100 pm

55+ 70 s DIN 4/20°C
min. 150 bar

min. 0,011”

okoto 100 pm

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowanego sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Grubos¢ Powloki 40 pm, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podtoza

5°C

10°C

15°C 20°C 25°C 30°C 35°C

Mokro na mokro (max. do)

Mokro na sucho (min po)

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzgdzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszcza¢ przy pomocy rozcienczalnikow; Woda

pitna, demineralizowana lub butyloglikol.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubo$ci powtoki na sucho 50 um — 11 m?/litr.
Przy grubosci powtoki na sucho 80 um — 6.9 m?/litr.
Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkow

podtoza.

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i do$wiadczenia producenta, zgodne z
najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcéw. Dane podane w tej karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen
wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa poza kontrola i ocena producenta.
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TEMPERATURA I WILGOTNOSC WZGLEDNA:

Warunki aplikacji.
Materiat Podloze Otoczenie Wilgotnos¢ wzgl.
Normalne 10 + 32°C 10 + 32°C 10 + 32°C 30 +75%
Minimalne 10°C 2°C 10°C 0%
Maksymalne 32°C 60°C 35°C 75%

Wyrdob musi by¢ aplikowany na podtoza o temperaturze o 3°C powyzej punktu rosy

CZASY SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubo$ci powloki na sucho réwnej 40 um. Wilgotno$¢ wzgledna 65%.
Temperatura 10°C 20°C 30°C 60°C
Pytosuchos$¢ 1h

Suchos¢ w dotyku

PPelne wyschnigcie 24 h l1h

Podczas procesu malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
PRZEMALOWYWANIE:

Nastepng warstwe emalii przy malowaniu mokro na wysuszone mozna nanosi¢ po uptywie:

Temperatura otoczenia Czas aklimatyzacji
10°C
20°C
30°C

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takie progowa warto$¢ graniczna i dolna
granica wybuchowosci sa zawarte w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.

PRZECHOWYWANIE:

Wyrdb nalezy przechowywaé w odpowiednio zamknigtych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w
temperaturze 10 + 25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezposredniego
nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:

Przy zachowaniu powyzszych warunkow sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 6
miesiace.

Uwaga: Farb¢ HYDROGRUNT EP nalezy TRANSPORTOWAC i PRZECHOWYWAC w temperaturach
powyzej 5°C.

POZOSTALOSCI PRODUKTU:

Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowaé jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat
granicznych wartosci progowych znajduja si¢ w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;j.

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i do$wiadczenia producenta, zgodne z 4
najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcéw. Dane podane w tej karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen
wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa poza kontrola i ocena producenta.
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