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Podkiad epoksydowy do renowacji pokry¢ coil - coating popielaty jasny

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Do zastosowania jako miedzywarstwa.
- Dobra odporno$¢ na uderzenia i uszkodzenia mechaniczne,
- Dobra przyczepno$c do podtoza.

- Do naktadania na powierzchnie z pokryciem coil - coatingu lub pokrycia proszkowe jako miedzywarstwa przed

przemalowaniem wyrobami ciektymi.
- Charakteryzuje sie wysokg sita wypetniania.
- Powtoka wysycha w temperaturze otoczenia.
- Atest Instytutu Techniki Budowlanej nr Og -186/91

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Podktad RENGRUNT popielaty jasny jest wyrobem dwu sktadnikowym utwardzanym utwardzaczem poliamidowym i
spetnia role miedzywarstwy umozliwiajacej, uzyskanie dobrej przyczepnosci do powtok akrylowych, poliestrowych,
poliestrowych sylikonowych i polifluorowinylidenowych otrzymanych metodg coil- coating.

NIE ZALECANY:

Nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego, oraz na stare powtoki celulozowe, kauczukowe i winylowe.

KOLOR: popielaty
POLYSK:

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE:

Lepko$¢ handlowa. (wiskozymetr HBT) (m5, HB) 6500 + 7500
Gestosé 1,38 + 1,42 g/cm?
Zawarto$¢ czeSci statych. 55 %

Zawarto$¢ substancji lotnych

36 % wagowo

Zawarto$¢ czesci statych

54% objetosciowo

Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho. 20 =40 um

Zalecana ilos¢ warstw 1+2

VVOC maksymalnie 270 g/lL

Temp. zaptonu bazy 320C

Temp. zaptonu utwardzacza 27°C

Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg sie w normie ZN-PCW- 1027:1998

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary

Kwasow Dostateczna Dobra

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikow 16; 43-400 Cieszyn; Polsk .
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Zasad Dobra Dobra
Rozpuszczalnikow Dobra Dobra
Roztwordw soli Bardzo dobra Dobra
Wody Bardzo dobra Bardzo dobra

ODPORNOSC NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

1000C
120°C

Oddziatywanie ciggte
Oddziatywanie okresowe

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

RENGRUNT jako podtoze dobrze przygotowane i usieciowane nadaje sie pod powioki akrylowe, poliestrowe,
poliestrowo sylikonowe i polifluorowinylidenowe otrzymane, metoda coil- coating. W przypadku naktadania na inne
nawierzchnie, nalezy najpierw skonsultowa¢ sig z PPG Polifarb Cieszyn S.A.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Nanosi¢ na suche, czyste podtoze malowane z usunietym brudem, olejem, ttuszczem i innymi zabrudzeniami.

SPOSOB UZYCIA:
Proporcja mieszania Podktad Rengrunt Utwardzacz Poliamidowy
Objetosciowo 100 czesci 16 cze$¢
Wagowo 16 czesci 12,5 czesci
Rozcienczanie przed naktadaniem natryskowym nalezy dostosowac do konkretnej metody aplikacii

Do rozcieficzenia nalezy stosowac¢ - Rozcienczalnik do wyrobow chlorokauczukowych i poliwinylowych. Rozcienczalnik
nalezy dodawa¢ po zmieszaniu ze sobg bazy i utwardzacza. i wysezonowaniu mieszaniny.
Podkiad nadaje sie do stosowania po uptywie 15- 20 min od dokfadnego wymieszania sktadnikdw.

Po uptywie czasu aklimatyzacji powtoki RENGRUNTU (wg tabeli) mozna malowac pierwsza warstwe emalii

nawierzchniowe;.

Temperatura otoczenia Czas aklimatyzacii
15°C 3 dni
24°C 24 godziny
32°C 18 godzin

Przydatno$¢ do stosowania po wymieszaniu sktadnikéw (przy lepkosci roboczej) zmierzonej, kubkiem DIN 4 w

temperaturze 20°C i wilgotno$ci 65%.

10°C 32 godziny
15°C 27 godziny
20°C 24 godziny 25+30s
25°C 20 godziny
30°C 12 godzina

metal
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Wplyw wilgoci

Utwardzacz poliamidowy reaguje z wodg i jest podatny na dziatanie wilgotnego powietrza. Po wykorzystaniu
utwardzacza, pojemniki nalezy natychmiast zamknaé. Wilgo¢ dziata tez niekorzystnie na wymieszang emalie. Dlatego
tak podioze jak i sprezone powietrze musi by¢ absolutnie suche.

NAKLADANIE:

Pedzel, watek

Lepko$é wynikowa z mieszaniny robocze;
Natrysk pneumatyczny

Lepkos¢ przy natrysku 15 + 17 s DIN 4/20°C

Dysza 1,4+ 2mm

Cisnienie rozpylajace min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 20 + 40 ym

Natrysk HVLP

Lepko$¢ przy natrysku 15 +17 s DIN 4/20°C

Dysza 1,4 +2mm

Ciénienie rozpylajace ci$nienie ostateczne 0,07 Mpa (= okoto 0,7 bar)
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 20 — 30 ym

Natrysk airless

Lepkos¢ przy natrysku 30 - 35 s DIN 4/20°C
Ciénienie farby min. 150 bar
Dysza min. 0,015 + 0,019
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 60 um

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zaleznos$ci o zastosowanego sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.
Grubos¢ powtoki 20 um, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podioza 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C
Mokro na mokro (max do)
Mokro na sucho (min po)

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszcza¢ przy pomocy nastepujacych rozcienczalnikow; Do
wyrobdéw chlorokauczukowych i poliwinylowych.

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
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WYDAJNOSC:
Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 20 pm — 24,5 m?/litr (baza i utwardzacz).

Przy grubo$ci powtoki na sucho 50 um — 9,8 m?/litr (baza i utwardzacz).

Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podioza.

TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:

WARUNKI APLIKACJI:

Materiat Podtoze Otoczenie Wilgotno$¢ wzgl.
Normalne 18 +29°C 18 + 29°C 18 +29°C 35 +65%
Minimalne 15°C 15°C 15°C 0%
Maksymalne 32°C 54°C 38°C 80%
CZAS SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubosci powtoki na sucho réwnej 40 um. Wilgotnos¢ wzgledna 65%.

Temperatura 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 60°C
Pytosuchos$¢é 20 minut

Sucho$¢ w dotyku

Petne utwardzenie 3h

Podczas procesu malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
PRZEMALOWYWANIE:

Powtoki mozna przemalowywac bez konieczno$ci szlifowania pod warunkiem, ze powtoka jest wolna od brudu, olejéw,
ttuszczy i zanieczyszczen.

W przypadku nie spetnienia tych wymagan nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepno$¢ bez szlifowania. W przypadku
dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowa¢ bez szlifowania. Gdy przyczepno$¢ jest (Il klasy) powtoke nalezy
szlifowac dla zwigkszenia przyczepnosci oraz usuniecia wszelkiego brudu. Papier $cierny granulacji 180 + 220.

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takze progowa warto$¢ graniczna i dolna granica
wybuchowosci sg zawarte w Karcie Charakterystyki Substanciji Niebezpiecznej.

PRZECHOWYWANIE:

Wyréb nalezy przechowywa¢ w odpowiednio zamknigtych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w temp. 10 +
25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezpo$redniego nastonecznienia.

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
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OKRES PRZECHOWYWANIA:

Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12 miesiace.
POZOSTALOSCI PRODUKTU:

Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowaé jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
wartosci progowych znajdujq sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i dos§wiadczenia producenta,
zgodne z najnowszymi osiagni¢ciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow. Dane podane w tej
karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa
poza kontrola i ocena producenta.

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
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