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Dwusktadnikowy grunt antykorozyjny, oparty na zywicach fenolowych, poliwinylo-
butyralowych i kwasie fosforowym.

CHARAKTERYSTYKA - zdoIno$¢ do szybkiego naktadania nastepnych wyrobow
- doskonata przyczepnos$¢ do aluminium i ocynkowanej stali
- dobrze wypetniajacy
- antykorozyjny
- szybko schnacy na powietrzu, mozliwos¢ forsowania

UZYCIE Grunt schnacy na powietrzu o dobrych wtasciwosciach antykorozyjnych, moga by¢ na niego
naktadane farby alkidowe i dwusktadnikowe poliuretanowe. Nie stosowac do systeméw piecowych

PODLOZE Stal, stal ocynkowana ogniowo, stal ocynkowana galwanicznie i aluminium.
PRZYGOTOWANIE Podtoze musi by¢ czyste i suche.
PODLOZA

Stal

walcowana na zimno : czyszczenie i piaskowanie.

walcowana na goraco : czyszczenie pneumatyczne Sa 2% (ISO 8501-
01)

Stal ocynkowana

ogniowo : czyszczenie, wolna od biatej rdzy.

galwanicznie : czyszczenie, wolna od biatej rdzy.

Na starszej powierzchni ocynkowanej moga znajdowac si¢ sole cynku. Nalezy je
usungé poprzez szlifowanie drobnym papierem $ciernym.

Aluminium
Piaskowanie i czyszczenie, lub czyszczenie pneumatyczne.

UWAGA
Na piaskowang powierzchnie, powtoke gruntu nanieS¢ w ciggu 4 godzin od
czyszczenia.

KOLOR Brown

POLYSK Matowy.
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PODSTAWOWE Wymieszaé produkt w stosunku objetosciowym 2:1
WLASCIWOSCI Gestosé : 960 + 20 kg/m3

Zawarto$¢ suchej masy wagowo :254+1%

Zawarto$¢ suchej masy objetosciowo: 11.8 + 1%

Temperatura zaptonu : okoto 13°C

Zalecana grubos$¢ powtoki : 35 mikronow.

Mieszanina robocza (natrysk powietrzny i natrysk airmix)

INSTRUKCJE
STOSOWANIA
Komponenty Powietrze Bezpowietrzny

% % % %

objetosciowy | wagowy | objetoSciowy | wagowy

Baza - Washprimer Bas 86 DV 2 2 9 9
Katalizator -Washprimer Activator 2 1 1 1 1
Rozcienczalnik 40-14 lub do poliwinylowych i 1* 1
chlorokauczukowych.

*dla natrysku pneumatycznego

Instrukcje mieszania.
Temperatura komponentdéw powinna by¢ powyzej 15°C. Ponizej 15°C konieczna by¢ moze dodatkowa
ilos¢ rozcienczalnika negatywnie wplywajgca na czas schnigcia powtoki. Dodawac rozcienczalnik po
zmieszaniu komponentow.

Czas zycia mieszaniny roboczej
W temperaturze 20°C, 14 dni. Lepko$¢ moze by¢ korygowana, jesli to konieczne
rozcienczalnikiem 40-14. Przekroczony czas zycia mieszaniny roboczej moze
spowodowac utrate przyczepno$ci.

Wrazliwo$¢ na wilgo¢
Grunty sg wrazliwe na wilgo¢. Powierzchnia malowana i sprezone powietrze musza by¢ czyste i
catkowicie pozbawione wilgoci. Grunt jest catkowicie wodoodporny po catkowitym wyschnieciu.

CZYSZCZENIE Sprzet i narzedzia czysci¢ weze$niej wymienionym rozpuszczalnikiem.

POWLEKANIE Teoretycznie : w przyblizeniu. 5 m?/litr, dla grubo$ci powtoki 35 mikronow.

Praktycznie  : Zaleznie od koloru, ksztaftu obiektu, metody aplikacji, rodzaju i
kondycji powtoki.
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TEMPERATURA Temperatura powierzchni : 5°C minimum
| WIGOTNOSC Temperatura otoczenia : 10°C minimum
WZGLEDNA Wilgotnos¢ wzgledna : 75% maximum

Zaktadana temperatura schniecia : 18-22°C

Marzec 2006

SUSZENIE Dla grubosci powtoki 35 um

Temperatura 20°C 80°C

Stopien

1° + 15 minut n.a.

3 + 30 minut n.a.

6° +1 godzina + 30 minut

PRZEMALOWYWANIE Moze by¢ przemalowywany wyrobami alkidowymi np. IMARK 80 lub poliuretanowymi 2K
np. Celux PU, Celux VL lub Inneo 2K po suszeniu 1 godzine w temperaturze 20°C.
Powloka nadaje sie do malowania do 3 miesiecy od potozenia gruntu.

WLASCIWOSCI Okreslone dla 35 mikronowej warstwy powtoki.
Wypetnienie : dobre
Przyczepnost : doskonata, GT 0-1, NEN 5337.
Krycie : dobre, od grubosci filmu 15um.
Elastyczno$é : dobra
Komora wilgotno$ciowa : w systemie z powtoka nawierzchniowg brak
uszkodzen po 240h ekspozyciji.
Odporno$¢ na mgte solng : w systemie z powtokg nawierzchniowa brak uszkodzen
po 400 h ekspozycii.
INFORMACJE W poszukiwaniu informacji na temat temperatury zaptonu i szczegdtéw wentylacii

BEZPIECZENSTWA patrz karta bezpieczenstwa wyrobu i informacje na etykiecie.

MAGAZYNOWANIE Magazynowa¢ dobrze zamkniete w oryginalnych opakowaniach, w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach w temperaturze miedzy 10-25°C. Opakowanie nie
moze by¢ narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
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TRWALOSC Jesli magazynowane zgodnie z zaleceniami, co najmniej 12 miesiecy.

ODPADY Mokre pozostatosci muszg by¢ traktowane jako materiat niebezpieczny.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i doswiadczenia
producenta, zgodne z najnowszymi osiagni¢ciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byty aktualne w dniu druku tej karty.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcéw. Dane
podane w tej karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki
aplikacji wyrobu sg poza kontrola i oceng producenta.
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