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Farba wodorozcieniczalna dyspersyjna do podtozy metalowych.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Tworzy zestawy powtok, nadajgce sie do zastosowan na rozmaitych podtozach przemystowych,
- Znakomita trwato$¢ w zastosowaniach zewnetrznych,

- Wyréb posiada Atest Higieniczny nr B-650/95.

- Wyréb posiada znak ,,E” - ekologicznie bezpieczny,

- Bardzo dobra odpornos¢ na warunki atmosfery miejskiej i przemystowe;.

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Farba wodorozcienczalna dyspersyjna samogruntujagca AKWAKOR B® przeznaczona jest do zabezpieczania

ochronnego i dekoracyjnego, powierzchni: stalowych, zeliwnych, stalowych ocynkowanych ogniowo i

galwanicznie oraz aluminiowych wystepujacych w budownictwie przemystowym, przemy$le maszynowym w

postaci: konstrukcji, zbiornikow, dachow. Farba w celu diugotrwatej ochrony antykorozyjnej musi by¢ stosowana

w zestawach wielopowtokowych np.:

— 2-3 warstwy (grubo$¢ minimum 120 pum, optymalnie powyzej 200 um na sucho) w réznych kolorach w celu
utatwienia kontroli robdt malarskich,

— ewentualnie w zestawach z innymi wyrobami dyspersyjnymi np.: emalie i farby wodorozcienczalne akrylowe,
akrylowo - styrenowe, polibutadienowe. Z produkowanych w SigmaKalon np.: HYDROMAL CP, AKRYLUX.

NIEZALECANY:

AKWAKOR B® nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego, na bardzo agresywne $rodowiska korozyjne
np. przemyst chemiczny np. koksownie.

KOLOR: RAL - system
POLYSK: - potmat- 10+ 25.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

Lepko$¢ handlowa wg kubka wyptywowego z dnem stozkowym ¢ 4. 80 + 140s
Zawarto$¢ czesci statych (wagowo). 55 %
Gestos¢. 1,3 glcm3
Twardos$¢ wzgledna wg Persoza przy suszeniu w 60°C przez 1 h i 24 h aklimatyzaciji. 0,15
Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho. 120 + 200 ym
Odporno$¢ na dziatanie wody (20+2°C). Ponad 1000 h
Odporno$¢ na dziatanie mgty wodnej (wilgotno$¢ 100%, temp. 40+2°C. Ponad 1000 h
Odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wedtug PN-88/C-81523). Ponad 500 h
Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg sie w normie ZN-PCW- 1215:2002

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska A |
metal Tel. (+48) 33 85-17-547; fax. (+48) 33 85-17-274; www.ppg-polifarb.pl



Karta techniczna

Akwakor B® é SIGMA

WYROB DO STOSOWANIA PRZEMYSLOWEGO COATINGS
2/4 . . 01 sierpier 2008
WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary

Kwasow Dostateczna Dobra

Zasad Dostateczna Dobra

Rozpuszczalnikow Dobra Dobra

Roztwordw soli Bardzo dobra Bardzo dobra

Wody Bardzo dobra Bardzo dobra

ODPORNOSCI NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciagte — max 80°C
Oddziatywanie okresowe - 100°C
W temperaturze powyzej 80°C mozliwa jest zmiana barwy bez wptywu na inne wtasciwosci powtoki.

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

AKWAKOR B jako dobrze przygotowane i usieciowane podioze nadaje si¢ pod powtoki z takich wyrobdw jak:
emalie i farby wodorozcieficzalne akrylowe, akrylowo — styrenowe, polibutadienowe. W przypadku naktadania na
inne nawierzchnie, nalezy najpierw skonsultowa¢ sie z PPG Polifarb Cieszyn S.A..

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoza stalowe lub zeliwne oczy$ci¢, co najmniej do stopnia St 3 wg PN-ISO 8501-1. Nanosi¢ na sucha, czystg
powierzchnie, usuna¢ wszelki brud, oleje, tluszcze i zabrudzenia.

SPOSOB UZYCIA:

Farba AKWAKOR B® moze by¢ aplikowana za pomoca pedzla, watka, natrysku pneumatycznego, natrysku
HVLP, hydrodynamicznego lub zanurzeniowo.

— podtoza ocynkowane:
ocynk nie sezonowany — odttusci¢ rozpuszczalnikiem (np. EKO-1) lub roztworem wodnym Cynkol W.
ocynk z nalotami tlenkdw - -oprécz odttuszczenia nalezy przeszlifowaé bardzo drobnym papierem $ciernym.

— Podtoza aluminiowe nalezy oczysSci¢ przez szorowanie na mokro szczotkg z twardego tworzywa np.: Scotch-
Britte stosujac roztwdr wodny Cynkol W, oraz na koniec sptuka¢ woda.

Jako rozcienczalnik stosuje sie wode pitng w ilosci 2 - 4% w przeliczeniu na wyrob. Nie malowaé temperaturach
ponizej 10°C i wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80%.

NAKLADANIE:
Pedzel. Watek Lepko$¢ handlowa
Natrysk pneumatyczny
Lepkos¢ przy natrysku 50 + 80 s DIN 4/20°C
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Dysza

Cisnienie rozpylajace
Grubo$¢ powtoki na mokro

Natrysk HVLP

Lepko$¢ przy natrysku
Dysza

Cisnienie rozpylajace
Grubos¢ powtoki na mokro

Natrysk airless

Lepkos¢ przy natrysku
Cisnienie farby

Dysza

Grubo$¢ powtoki na mokro

Zanurzeniowo

01 sierpieri 2008
1+1,8mm
min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
okoto 80 + 100 um

35 + 55 s DIN 4/20°C

1+1,8mm

ci$nienie ostateczne 0,07 Mpa (= okoto 0,7 bar)
okoto 100 + 120 pm

55 + 80 s DIN 4/20°C
min. 150 bar

min. 0,011”

okoto 200 ym

60 + 90

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowaneqo sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Grubos¢ Powtoki 120 um, Wilgotno$¢ wzgledna 55%.

Temperatura podioza 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C
Mokro na mokro (max do)
Mokro na sucho (max po) 3h

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszczaé przy pomocy nastepujacych rozcieficzalnikdw;

Woda pitna, demineralizowana lub butyloglikol.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 100 um — 5,5 m2/litr.
Przy grubo$ci powtoki na sucho 150 um — 3,7 m/litr.

TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:

WARUNKI APLIKACJI

Materiat Podtoze Otoczenie Wilgotno$¢ wzgl.
Normalne 20 = 32°C 18 + 32°C 18 + 32°C 35+ 65%
Minimalne 10°C 5°C 10°C 0%
Maksymalne 32°C 40°C 35°C 80%
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CZASY SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubo$ci powtoki na sucho réwnej 120 ym. Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura 10°C 20°C 30°C 60°C
Pytosuchos$é 0,5h

Sucho$¢ w dotyku 6h 1h
Petne wyschniecie 24 h

Petne utwardzenie 7 dni

PRZEMALOWYWANIE:

Powtoki AKWAKOR B® mozna przemalowywa¢ bez ograniczen czasowych nawet po dtuzszym okresie bez
koniecznosci szlifowania pod warunkiem petnej czysto$ci powtoki z wszelkiego brudu, olejow, tluszczy i
zabrudzenia.

W przypadku bardzo dtugich okreséw czasu nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepno$¢ bez szlifowania. W
przypadku dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowaé bez szlifowania. Gdy przyczepno$¢ jest (Il klasy)
powloke nalezy szlifowaé dla zwiekszenia przyczepno$ci oraz usunigcia wszelkiego brudu. Papier $cierny
granulacji 240 + 320.

BEZPIECZENSTWO:

Farba AKWAKOR B® jest wyrobem niepalnym w postaci handlowej. Przy malowaniu w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ sprawng wentylacje. Informacje dotyczace progowej warto$ci granicznej sg
zawarte w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

PRZECHOWYWANIE:

Wyr6b nalezy przechowywa¢ w odpowiednio zamknietych, nieotwieranych oryginalnych pojemnikach, w
temperaturze 10 + 25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezposredniego nastonecznienia.

Uwaga: Farbe AKWAKOR B® nalezy TRANSPORTOWAC i PRZECHOWYWAC w temperaturach powyzej 5°C.
OKRES PRZECHOWYWANIA:

Przy zachowaniu powyzszych warunkow skladowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12
miesigce.

POZOSTALOSCI PRODUKTU:

Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowa¢ jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
wartosci progowych znajdujq sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i doswiadczenia
producenta, zgodne z najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyroboéw lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej
karty. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow.
Dane podane w tej karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i
warunki aplikacji wyrobu sg poza kontrola i ocena producenta.
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