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Podktad chlorokauczukowy ogélnego stosowania.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

Tworzy zestawy powtoki nadajacej sie do zastosowan pod rozmaite podtoza przemystowe,

Przeznaczony jest do gruntowania powierzchni stalowych i zeliwnych,

Pozwala na uzyskanie szerokiego zakresu zestawdw powtok, ktdére mogq by¢ eksploatowane w rdznych
warunkach w tym rowniez w klimacie miejsko-przemystowym,

Podktad jest wyrobem lakierowym rozpuszczalnikowym - stanowi zawiesine pigmentow i wypetniaczy w
roztworze kauczuku chlorowanego z dodatkiem zywicy alkidowej w rozpuszczalnikach organicznych,

Jest wyrobem szybkoschnacym tworzacym powtoki matowe.

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Podktad przeznaczony do stosowania w zestawach do malowania przemystowego czesci maszyn, rolniczych,
budowlanych i transportowych oraz elementéw konstrukcji stalowych itp. CEGRUNT nalezy naktada¢ na podioze
stalowe lub Zeliwne oczyszczone do poziomu St. 3 wg PN-ISO 8501-1.

Jest przeznaczony do antykorozyjnego zabezpieczania stali i Zeliwa w zabezpieczeniach antykorozyjnych w
zestawach z emaliami ftalowymi ogdlnego stosowania oraz emaliami chlorokauczukowymi.

Podktad CEGRUNT ®moze by¢ naktadany na powierzchnie wcze$niej zabezpieczone farbami do ochrony czasowej
lub gruntami antykorozyjnymi.

NIE ZALECANY: nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego.

KOLOR: czerwony tlenkowy.

POLYSK: matowy - 25 + 35.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE:

Lepko$¢ handlowa wg kubka wyptywowego z dnem stozkowym ¢ 4. 60 +110s
Gestos¢ 1,4 glcm®
Zawarto$¢ czesci lotnych 47 % wagowo
Zalecana grubos$¢ powtoki na sucho. 35 +40pum
Zalecana ilos¢ warstw 1+2
Odporno$¢ na dziatanie wody 24 h
VVOC maksymalnie 260 g/L
Temp. zaptonu bazy °C
Twardo$¢ wg Persoza 0,15
Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg sie w normie ZN-PCW- 1136:2000

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary
Kwasow Dostateczna Dostateczna
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Zasad Dostateczna Dobra
Rozpuszczalnikéw Dostateczna Dobra
Roztwordw soli Dobra Dobra
Wody Dobra Dobra

ODPORNOSC NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciggte 700C
Oddziatywanie okresowe 900C

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

CEGRUNT® jako podtoze dobrze przygotowane i usieciowane nadaje sie pod powtoki z takich wyrobow jak: emalie
alkidowe, alkidowe uretanowe, chlorokauczukowe, szpachlowki. W przypadku naktadania innych wyrobow
nawierzchniowych, nalezy najpierw skonsultowac sie z PPG Polifarb Cieszyn S.A..

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Nanosi¢ na suche, czyste podioze metaliczne przygotowane i oczyszczone min. do St. 3 wg PN ISO 8501-1 z
usunietym brudem, olejem, ttuszczem i innymi zabrudzeniami.

SPOSOB UZYCIA:

Podktad CEGRUNT® przeznaczony jest do naktadania pedzlem, natryskiem pneumatycznym, hydrodynamicznym,
ewentualnie hydrodynamicznym ze wspomagajacym ptaszczem powietrznym ,aircoat”. Powloka wysycha w
temperaturze otoczenia lub moze byé forsowana w podwyzszonej temperaturze do 60 °C.

Do rozcieficzania nalezy stosowa¢ Korektor Ksylenowy 100 lub rozcienczalnik do wyrobdw poliwinylowych i
chlorokauczukowych o symbolu: 1318152-WEZ-Z040 a do natrysku elektrostatycznego stosowaé rozcienczalnik
Multicryl 20 wszystkie, produkciji Polifarb Cieszyn-Wroctaw S.A.

Rozcienczalnik nalezy dodawac po doktadnym wymieszaniu odstanego wyrobu.

NAKLADANIE:

Pedzel, watek

Lepkos¢ 60 +80s

Natrysk pneumatyczny

Lepko$¢ przy natrysku 24 + 28 s DIN 4/20°C

Dysza 1,4+1,8mm

Cisnienie rozpylajace min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 + 80 ym

Natrysk airless

Lepkos¢ przy natrysku 40 + 60 s DIN 4/20°C
Cisnienie farby min. 150 bar

Dysza min. 0,013”

Grubo$¢ powtoki na mokro max 120 ym
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Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowanego sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.
Grubos¢ powtoki 40 um, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podtoza 5C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C
Mokro na mokro (max do)
Mokro na sucho  (min po)

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszczaé przy pomocy nastepujgcych rozcieficzalnikdw:
poliwinylowych i chlorokauczukowych ogélnego stosowania lub nitro.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 40 pym — 10 m?/litr.
Przy grubo$ci powtoki na sucho 80 um — 5 m?/litr.

Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podioza.

TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:

Temperatura podtoza: min. 5°C,  max 40°C.
Temperatura otoczenia: min. 10°C, max 35°C.
Temperatura wyrobu: min. 10°C, max 35°C.
Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 75%

Punkt rosy: min. +3°C

CZAS SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubosci powtoki na sucho réwnej 40 um. Wilgotnos¢ wzgledna 65%.

Temperatura 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 60°C 80°C
Pytosuchos¢ 30 minut
Sucho$¢ w dotyku
Petne utwardzenie 24h

Utwardzona powtoka charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do podtoza duzg elastyczno$cig dobrg twardoscig i
odporno$cig na uderzenie. Podczas procesu malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

PRZEMALOWYWANIE:

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska s
metal Tel. (+48) 33 85-17-547: fax. (+48) 33 85-17-274; www.ppg-polifarb.pl E E



Karta techniczna

Cegru nt® SIGMA

WYROB DO STOSOWANIA PRZEMYSLOWEGO COATINGS

4/4 01 sierpnia 2008

Powloki mozna przemalowywa¢ bez konieczno$ci szlifowania pod warunkiem, ze powtoka jest wolna od brudu,

olejow, ttuszczy i zanieczyszczen.

W przypadku nie spetnienia tych wymagan nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepno$¢ bez szlifowania. W przypadku

dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowa¢ bez szlifowania. Gdy przyczepno$¢ jest (Il klasy) powtoke nalezy

szlifowa¢ dla zwigkszenia przyczepnosci oraz usuniecia wszelkiego brudu. Papier $cierny granulacji 180 + 220.

Przemalowanie moze by¢ wykonane juz po 3 godzinach emalig alkidowa, alkidowa uretanowg a po 24 godzinach

emalig poliuretanowa.

Malowanie zalecanych emalii nawierzchniowych mozna wykonaé:

- dla emalii ftalowych (Emalia C, Emakol, Emalia luksusowa, Cieszynka) o0golnego stosowania po uptywie
minimum 5 godzin

- dla emalii chlorokauczukowych (Chlorokauczuk C)w przedziale czasowym pomiedzy 6 —12 godzin, lub po min. 5

dniach aklimatyzacji podktadu w temp. otoczenia .

Uwagal!
Malowanie emalig chlorokauczukowg po czasie diuzszym niz 12 godzin a krétszym od 5 dni moze spowodowaé
wystgpienie marszczenia powtoki

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takze progowa warto$¢ graniczna i dolna granica
wybuchowosci sg zawarte w Karcie Charakterystyki Substanciji Niebezpiecznej. Surowce wchodzace w sktad podktadu
sq palne. Podktad nalezy do | klasy niebezpieczenstwa pozarowego. Zawiera szkodliwe dla zdrowia substancije lotne,
nalezy go stosowa¢ w pomieszczeniach o sprawnie dziatajacej wentylacji dobrze przewietrzanych.

PRZECHOWYWANIE:

Wyrob nalezy przechowywaé w odpowiednio zamknietych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w temp. 10 +
25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezpo$redniego nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:
Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12 miesiace.
POZOSTALOSCI PRODUKTU:

Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowa¢ jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
wartosci progowych znajdujq sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i1 do§wiadczenia producenta,
zgodne z najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow. Dane podane w tej
karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa
poza kontrola i oceng producenta.
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