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Emalia piecowa na bazie zywicy alkidowej sieciowana zywica melaminowa, schnaca w
temperaturze 80 + 130°C.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Tworzy zestawy powtoki nadajacej sie do zastosowan pod rozmaite podtoza przemystowe,
- Szeroki zakres temperatury wypalania,

- Bardzo dobra rozlewno$c,

- Dobre wlasnosci mechaniczne,

- Dobra przyczepno$c¢.

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Emalia Pololak EC przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania réznego rodzaju przedmiotdw metalowych np.:
mebli, maszyn, urzadzen itp. Moze by¢ naktadana na zagruntowane antykorozyjnymi gruntami (np.: Syntokor C;
Syntokor EC, Korchron IND) podioza metalowe. Dla specyficznych zastosowan wewnetrznych moze byé naktadana
bezposrednio na stal z warstwg fosforanéw drobnokrystalicznych.

NIE ZALECANY:

POLOLAC EC nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego w glebie i wodzie.

KOLOR: Karta koloréw RAL

POLYSK:
potysk min 80, pdtmatowe 30 + 40, matowe 10 + 20.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE:

Lepkos¢ handlowa wedtug kubka wyptywowego z dnem stozkowym ¢ 4. 60+80s
RAL9005S - 35+45

Gestos¢ (w zalezno$ci od koloru) 0.9+1.3 glemd

Zawarto$¢ substanciji nielotnych (objeto$ciowo) 36 %

Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho. 30 +45pum

Zalecana ilos¢ warstw 1+2

Twardos$¢ wg Persoza 0.3

VVOC maksymalnie g/lL

Temp. zaptonu bazy °C

Opér w temp. 20°C. 0.15 + 3 MQ Ransburg
1-3x10° Qxm Sames

Odporno$¢ powtok na dziatanie etyliny, temp.20+/-2°C, 2h Dopuszcza lekkie zmatowienie

Odporno$¢ powtok na dziatanie wody w temp. 20 +£2°C, czasie 72h Dopuszcza lekkie zmatowienie

Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.
Badawcze dane techniczne znajdujg sie w normie ZN-PCW- 1099:2003

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:
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Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary
Kwasow Dobra Dobra
Zasad Dobra Dobra
Rozpuszczalnikow Dobra Dobra
Roztworow soli Bardzo dobra Bardzo dobra
Wody Bardzo dobra Bardzo dobra
Olejow Typ Dobra Bardzo dobra
Typ lI Bardzo dobra Bardzo dobra

ODPORNOSC NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciggte 90°C
Oddziatywanie okresowe 1400C

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

POLOLAC EC jako podfoze dobrze przygotowane i usieciowane nadaje si¢ na powtoki z takich wyrobdw jak: grunty
reaktywne, szpachlowki oraz podktady epoksydowe, poliuretanowe, dwusktadnikowe poliuretanowe 2K, akrylowe 2K,
moze byé takze przemalowany, emalia alkidowa, alkidowg modyfikowana, wodorozciefnczalng alkidowa,
wodorozcieficzalna akrylowa, W przypadku naktadania innych wyrobow nawierzchniowych, nalezy najpierw
skonsultowac sie z SigmaKalon.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Nanosi¢ na suche, czyste podtoze metaliczne przygotowane i oczyszczone min. do St 3 wg PN-ISO 8501-1.
Nanosi¢ na suche, czyste podtoze malowane z usunietym brudem, olejem, ttuszczem i innymi zabrudzeniami.

SPOSOB UZYCIA:

Emalia POLOLAC EC przeznaczony jest do naktadania natryskiem pneumatycznym, niskoci$nieniowym HVLP,
hydrodynamicznym, hydrodynamicznym ze wspomagajacym ptaszczem powietrznym ,aircoat’, elektrostatycznie oraz
zanurzeniowo.

Do rozciefczania nalezy stosowac rozcienczalnik M8515 lub rozcieficzalnik do wyrobow ftalowych karbamidowych
ogdlnego stosowania. Dla systemu malowania na dyszach obrotowych dla lepszego rozcieficzenia zalecany jest
rozcieficzalnik do wyrobdw poliwinylowych i chlorokauczukowych.

Rozciefczalnik nalezy dodawac¢ po doktadnym wymieszaniu wyrobu w bardzo matych ilosciach caty czas doktadnie
mieszajac.

Opis metody aplikacji dla emalii POLOLAK EC z zawartoscia pigmentéw aluminiowych np.: RAL 9006, 9007
Dla koloréw posiadajacych w swym skifadzie paste aluminiowq mozna stosowac tylko natrysk pneumatyczny.

Lepkos¢ mieszaniny roboczej do natrysku powinna wynosi¢ 18 +20 sek.

Natrysk nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposéb: 1 - przejscie Yz krzyza; 2 i 3 przejScie - petny krzyz; 4 przejScie - V2
krzyza tak, aby uzyskac taczng grubo$¢ powtoki na sucho w granicach 40 + 50 um.

Kolejne natryski (przejscia) powtarza¢ w odstepach, co 2 + 3 min.
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NAKLADANIE:

Natrysk pneumatyczny i elektrostatyczny

Lepkos¢ przy natrysku 20 + 24 s DIN 4/20°C

Dysza 1,4+1,7mm

Cisnienie rozpylajace min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)

Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 + 45 ym

Pistoletem do natrysku HVLP

Lepkos¢ przy natrysku 35 +45 s DIN 4/20°C

Dysza 1,4+1,7mm

Cisnienie rozpylajace min. 0,2 MPa (= okoto 2 bar)
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 30 + 35 ym

Natrysk airless

Lepkos¢ przy natrysku 70 + 80 s DIN 4/20°C
Cisnienie farby min. 180 + 200 bar
Dysza min. 0,013” + 0,015
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 + 50 ym

Metoda zanurzeniowa
Lepkosé 40+100s

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowaneqo sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.
Grubos¢ powtoki 40 um, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podtoza 5C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C
Mokro na mokro (max do)
Mokro na sucho (min po)

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszcza¢ przy pomocy nastepujacych rozcienczalnikéw: M
8515.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 40 pym — 9 m?/litr.
Przy grubo$ci powtoki na sucho 60 um — 6 m?/litr.

Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podioza.

TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:
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Temperatura podtoza: min. 5°C,  max 40°C.

Temperatura otoczenia: min. 10°C,  max 35°C.
Temperatura wyrobu: min. 10°C, max 35°C.
Wilgotno$¢ wzgledna: maks. 75%

Punkt rosy: min. +3°C

CZAS SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubosci powtoki na sucho réwnej 30 um. Wilgotnos¢ wzgledna 65%.

Typl Temperatura 110°C 130°C
Pytosucho$é
Sucho$¢ w dotyku
Petne utwardzenie 30 minut 20 minut
Typ Il [Temperatura 80°C 130°C
Pytosucho$¢
Sucho$¢ w dotyku
Petne utwardzenie 60 minut 20 minut
PRZEMALOWYWANIE:

Powloke, mozna przemalowywaé po przeszlifowaniu. Dla zwigkszenia przyczepno$ci oraz usuniecia wszelkiego brudu
szlifowac papierem $ciernym o granulacji 180 + 220.

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takze progowa warto$¢ graniczna i dolna granica
wybuchowo$ci sg zawarte w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Surowce wchodzace w sktad podktadu
sq palne.

PRZECHOWYWANIE:
Wyréb nalezy przechowywa¢ w odpowiednio zamknietych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w temperaturze
10 + 25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezposredniego nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:
Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12 miesiace.

POZOSTALOSCI PRODUKTU:
Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowaé jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
wartosci progowych znajdujq sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i dos§wiadczenia producenta,
zgodne z najnowszymi osiagni¢ciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow. Dane podane w tej
karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa
poza kontrola i ocena producenta.
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