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Emalia alkidowa specjalna schnaca na powietrzu lub forsowana w piecu.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Tworzy zestawy powtoki nadajacej sie do zastosowan pod rozmaite podtoza przemystowe,
- Bardzo dobra rozlewno$c,

- Dobre wtasnosci mechaniczne,

- Tworzy powtoki gtadkie o wysokim potysku,

- Dobra przyczepno$c.

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Emalia IMARK 80 przeznaczona jest do malowania ochronnego i dekoracyjnego, przy malowaniu wyrobéw lub
ich elementdw w przemysle maszynowym. Do zastosowania na uprzednio zagruntowane powierzchnie gruntem
antykorozyjnym np.: Cegrunt HSW, Unigrunt C, Gruntokor C, Podktad PU, Cekor R.

Takie zestawy powtok lakierowych mogg byé eksploatowane w $rodowiskach o lekkim (wiejskie), Srednim
(miejskie), i umiarkowanym (przemystowe miejskie) narazeniu korozyjnym.

W celu diugotrwatej ochrony korozyjnej powinna by¢ stosowana w zestawach wielopowtokowych tak, aby taczna
grubos¢ powtok na sucho przekraczata 120 um. Ze wzgledu na stosowane zywice i pigmenty charakteryzujg sie
wysokimi walorami dekoracyjnymi i odporno$ciowymi w trakcie eksploatacii.

NIE ZALECANY: Do zastosowan na bardzo agresywne $rodowiska korozyjne tj. C5l, C5M wg PN I1SO 12944,
KOLOR: Karta kolorow RAL, NCS, Wg ustalen z odbiorca.
POLYSK: potysk min — 80, pétmat — 30 + 50, mat — 20, gteboko matowe — 10.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE:

Lepkos¢ handlowa wedtug kubka wyptywowego z dnem stozkowym ¢ 4. 60+90s

Gesto$¢ 1,25 glem3

Zawarto$¢ substanciji nielotnych (objeto$ciowo). 45 %

Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho. 40 + 45 pm

Zalecana ilo$¢ warstw. 1+2

Twardos¢ wg Persoza. 0,2

VOC maksymalnie glL

Temp. zaptonu bazy oC

Komora solna, 500 h Zestaw: stal fosforanowana, grunt antykorozyjnym. Bez punktdw korozji
dop. 5 mm od linii nacie¢

Powyzsze wartosci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotno$ci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg sie w normie ZN-PCW- 1177:2003

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary
Kwasow Dobra Dobra
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Zasad Dobra Dobra
Rozpuszczalnikow Dobra Dobra
Roztworow soli Bardzo dobra Bardzo dobra

ODPORNOSC NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciagte 80°C
Oddziatywanie okresowe 100°C
W temperaturze powyzej 80°C mozliwa jest zmiana barwy bez wptywu na inne wtasciwosci powtoki.

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

IMARK 80 jako podtoze dobrze przygotowane i usieciowane nadaje sie pod powtoki z takich wyrobéw jak: emalie
alkidowe, alkidowe modyfikowane, alkidowe, akrylowe, dwusktadnikowe grunty reaktywne, szpachlowki oraz
podktady epoksydowe, poliuretanowe, poliuretanowe 2K, akrylowe 2K. W przypadku nakfadania innych wyrobéw
nawierzchniowych, nalezy najpierw skonsultowac sie z PPG Polifarb Cieszyn S.A..

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Nanosi¢ na suche, czyste zagruntowane podtoze z usunigtym brudem, olejem, ttuszczem i innymi zabrudzeniami.
SPOSOB UZYCIA:

IMARK 80 przeznaczony jest do naktadania pedzlem, natryskiem pneumatycznym, niskocisnieniowym HVLP,
hydrodynamicznym, hydrodynamicznym ze wspomagajacym plaszczem powietrznym aircoat” oraz
zanurzeniowo.

Przeznaczony jest do naktadania na powierzchnie stalowe lub Zeliwne uprzednio zagruntowane odpowiednim

gruntem antykorozyjnym. Do ustawiania lepkosci roboczej nalezy stosowac rozcieficzalnik M8515 lub

rozcienczalnik do wyrobdw ftalowych karbamidowych ogdlnego stosowania.

Naktadanie drugiej warstwy emalii IMARK 80 do 2 godz. lub, po co najmniej 96 godzinach.
W celu przy$pieszenia czasow schnigcia w warunkach konwencjonalnych tj. na powietrzu do emalii, mozna
dodac katalizatora w proporcji 5:1. (na 5 litrow emalii — 1 litr katalizatora).

NAKLADANIE:

Pedzel, watek

Lepkos¢ handlowa

Natrysk pneumatyczny

Lepkos$¢ przy natrysku 20 + 26 s DIN 4/20°C

Dysza 1,4+1,8mm

Ciénienie rozpylajace min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 um
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Pistoletem do natrysku HVLP

Lepkos$¢ przy natrysku 35 + 45 s DIN 4/20°C

Dysza 1,3+1,7mm

Cisnienie rozpylajace min. 0,2 MPa (= okoto 2 bar)
Grubos¢ powtoki na mokro okoto 40 + 45 ym

Natrysk airless

Lepkos$¢ przy natrysku 40 + 50 s DIN 4/20°C
Cisnienie farby min. 180 + 200 bar

Dysza min. 0,013” + 0,015
Grubo$¢ powtoki na mokro okoto 40 + 50 pm

Metoda zanurzeniowa

Lepkos¢ 40+90s

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zaleznosci o zastosowaneqo sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.
Grubos$¢ powtoki 40 um, Wilgotno$¢ wzgledna 55%.

Temperatura podtoza 5C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C
Mokro na mokro (max do) 2h

Mokro na sucho (min po) 96 h
OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszcza¢ przy pomocy rozcienczalnikéw: M8515 lub
rozciefczalnik do wyrobdw ftalowych karbamidowych ogoinego stosowania.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 40 pm — 9,5 m?/litr.
Przy grubosci powtoki na sucho 60 pm - 6.3 m?/litr.

Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podtoza.
TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:

WARUNKI APLIKACJI

Materiat Powierzchnia Otoczenie Wilgotno$¢
Normalne 10-32 9C 10-32 °C 10-329C 30-90%
Minimum 20C 2°0C 20C 0%
Maksymalne 32°C 60 °C 35°C 90%
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Punkt rosy: min. +2°C

CZAS SCHNIECIA:

— Zmierzony przy grubosci powtoki na sucho réwnej 40 ym i wilgotno$ci wzglednej 55+5%.

10°C 20°C 30°C 35°C 80°C
Temperatura
Pytosucho$é 6h
Sucho$¢ w dotyku 25h 1h
Petne wyschniecie 96 h
PRZEMALOWYWANIE:

Powtoki IMARK 80 mozna przemalowywaé nawet po diuzszym okresie bez koniecznosci szlifowania pod
warunkiem petnej czystosci powtoki z wszelkiego brudu, olejow, ttuszczy i zabrudzenia.

W przypadku bardzo dtugich okreséw czasu nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepno$¢ bez szlifowania. W
przypadku dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowaé bez szlifowania. Gdy przyczepno$¢ jest (Il klasy)
powloke nalezy szlifowaé dla zwiekszenia przyczepno$ci oraz usunigcia wszelkiego brudu. Papier $cierny
granulacji 240 + 320.

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takze progowa warto$¢ graniczna i dolna
granica wybuchowosci sg zawarte w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Surowce wchodzace w
sktad podktadu sg palne.

PRZECHOWYWANIE:

Wyréb nalezy przechowywa¢ w odpowiednio zamknigtych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w
temperaturze 10 + 25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezposredniego nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:

Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12
miesigce.

POZOSTALOSCI PRODUKTU:

Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowaé jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
warto$ci progowych znajdujg sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.
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