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Lakier poliwinylowy ogélnego stosowania, bezbarwny.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:
- Tworzy zestawy powtok, nadajgce sie do zastosowan na rozmaitych podtozach przemystowych,
- Znakomita trwato$¢ w zastosowaniach zewnetrznych, doskonate zachowanie potysku,
- Wysoka odpornos$¢ na dziatanie wody i rozpryskéw Srednio agresywnych chemikaliow, olejéw mineralnych i
roslinnych, terpentyny, nafty i alifatycznych pochodnych ropy naftowej,
- Bardzo dobra odpornos¢ na uderzenia i $cieranie,
- Brak ograniczen czasowych mozliwo$¢ przemalowywania.
ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Zastosowanie: Lakier bezbarwny poliwinylowy do ochronnego malowania elementéw stalowych zeliwnych, ze stali
ocynkowanej ogniowo lub galwanicznie, oraz aluminium.

NIE ZALECANY:
KOLOR: Bezbarwny.
POLYSK: Potysk - min - 90.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

Lepko$¢ handlowa wg kubka wyptywowego z dnem stozkowym ¢ 4. 40+ 70
Gestos¢. 1 g/cm?
Zawarto$¢ czesci statych w mieszaninie. 34 %
Zalecana grubo$¢ powtoki na sucho. 20 + 40 ym
Zalecana ilos¢ warstw 1+3
VVOC maksymalnie (g/L).

Temp. zaptonu bazy (°C).

Twardo$¢ wg Persoza. 0,2
Powyzsze warto$ci zostaty uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajdujg sie w normie ZN-PCW-

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary

Kwasow Dobra Dobra

Zasad Dobra Dobra

Rozpuszczalnikow Dobra Bardzo dobra

Roztworow soli Bardzo dobra Bardzo dobra

Wody Bardzo dobra Bardzo dobra
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ODPORNOSCI NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciggte — max 60°C
Oddziatywanie okresowe - 90°C

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

Podtozem moga by¢ dobrze przygotowane i usieciowane powloki z takich wyrobdw jak: dwusktadnikowe grunty
reaktywne, szpachléwki oraz podktady epoksydowe, poliuretanowe, emalie alkidowe, poliuretanowe 2K, akrylowe 2K,
epoksydowe, epoksydowe 2K. W przypadku naktadania na inne nawierzchnie, nalezy najpierw skonsultowa¢ sie z
PPG Polifarb Cieszyn S.A..

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoza stalowe lub Zeliwne oczysci¢ do stopnia Sa. 2 % wg PN - ISO 8501-1, lub pokryte podktadem, emalig
poliwinylowa. Nanosi¢ na sucha, czystg powtoke farby podktadowej lub emalii. Usuna¢ wszelki brud, oleje, ttuszcze i
zabrudzenia.

SPOSOB UZYCIA:

— podioza ocynkowane:

ocynk nie sezonowany — odttuscié rozpuszczalnikiem (np. EKO-1) lub roztworem wodnym Cynkol W, a nastepnie
sptuka¢ woda,

ocynk z nalotami tlenkdw - -oprécz odttuszczenia nalezy przeszlifowaé bardzo drobnym papierem $ciernym.

Podtfoza aluminiowe nalezy oczysci¢ przez szorowanie na mokro szczotkg z twardego tworzywa np.: Scotch-
Britte stosujac roztwdr wodny Cynkol W, a nastepnie sptuka¢ woda,

Do ustawiania lepko$ci roboczej nalezy stosowa¢ Rozciericzalnik do wyrobdw chlorokauczukowych i poliwinylowych
ogdlnego stosowania.

Lakier poliwinylowy ogdlnego stosowania bezbarwny moze byC aplikowany za pomocg natrysku pneumatycznego,
niskoci$nieniowego, hydrodynamicznego, zanurzenia i malowania pedzlem.

NAKLADANIE:

Pedzel, watek

Lepkosé handlowa

Natrysk pneumatyczny

LepkoS¢ przy natrysku 18 + 20 s DIN 4/20°C

Dysza 1,2+1,8mm

Cisnienie rozpylajace min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)

llo$¢ natryskow: ¥z krzyza +2 x krzyz w odstepie 5-10 minut

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
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Natrysk HVLP
Lepkos¢ przy natrysku 20 + 24 s DIN 4/20°C
Dysza 1,2+1,8mm
Cisnienie rozpylajace cisnienie ostateczne 0,07 Mpa (= okoto 0,7 bar)

llo$¢ natryskow: ¥z krzyza +2 x krzyz w odstepie 5-10 minut.

Natrysk airmix

Lepkos¢ przy natrysku 30 + 35 s DIN 4/20°C
Cisnienie rozpylajace min. 50 bar

Ciénienie powietrza 0,5 bar i wyzsze
Dysza min. 0,011”

llo$¢ natryskow: ¥z krzyza +2 x krzyz w odstepie 5-10 minut.

Natrysk airless

Lepkos¢ przy natrysku 40 + 45 s DIN 4/20°C
Cisnienie farby min. 150 bar

Dysza min. 0,011”

llo$¢ natryskow: Y2 krzyza +2 x krzyz w odstepie 5-10 minut.

Zanurzenie

Lepko$é 35+ 60s

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowaneqo sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Grubos¢ Powtoki 40 um, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podtoza 5C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C
Mokro na mokro (max. do)
Mokro na sucho (min po)

OCZYSZCZANIE:

Sprzet i narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszczaC przy pomocy rozcienczalnikow do wyrobow
chlorokauczukowych i poliwinylowych ogoinego stosowania.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 30 pm — 11,3 m2/litr.
Przy grubo$ci powtoki na sucho 6,8 um - 8 m?/litr.

Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztattu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw podtoza.
TEMPERATURA | WILGOTNOSC WZGLEDNA:

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura podtoza: min. 10°C, max 32°C
Temperatura otoczenia: min. 10°C, max 32°C

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikow 16; 43-400 Cieszyn; Polska :
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Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 75%
temperatura wyrobu min 10°C,  max 32°C

Wyréb musi by¢ aplikowany na podtoza o temperaturze o 3°C powyzej punktu rosy

CZASY SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubosci powtoki na sucho réwnej 30 um. Wilgotnos¢ wzgledna 65%.

Temperatura 10°C 20°C 30°C 35°C
Pytosuchos$¢é 0,5h

Sucho$¢ w dotyku 2h

Wyschniecie

Podczas procesu malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
PRZEMALOWYWANIE:

Powioki LAKIERU POLIWINYLOWEGO mozna przemalowywaé bez ograniczen czasowych nawet po diuzszym
okresie bez koniecznosci szlifowania pod warunkiem petnej czystosci powtoki z wszelkiego brudu, olejow, tluszczy i
zabrudzenia.

W przypadku bardzo dtugich okreséw czasu nalezy kontrolnie sprawdzi¢ na przyczepno$¢ bez szlifowania. W
przypadku dobrej przyczepnosci (I klasy) mozna malowaé bez szlifowania. Gdy przyczepnos$c¢ jest (Il klasy) powtoke
nalezy szlifowa¢ dla zwigkszenia przyczepnosci oraz usuniecia wszelkiego brudu. Papier scierny granulacji 240 + 320.

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takie progowa warto$¢ graniczna i dolna granica
wybuchowosci sg zawarte w Karcie Charakterystyki Substanciji Niebezpiecznej.

PRZECHOWYWANIE:

Wyrdb nalezy przechowywaé w odpowiednio zamknigtych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w temp. 10-
25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezpo$redniego nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:
Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi 12 miesiace.
POZOSTALOSCI PRODUKTU:

Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowa¢ jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat granicznych
wartosci progowych znajdujq sie w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i dos§wiadczenia producenta,
zgodne z najnowszymi osiagni¢ciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow. Dane podane w tej
karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa
poza kontrola i ocena producenta.

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
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