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EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA WODOROZCIENCZALNA SCHNACA W
TEMPERATURZE 130 - 170° C.

GLOWNE CECHY UZYTKOWE:

- Tworzy zestawy powloki nadajacej si¢ do zastosowan pod rozmaite podioza przemystowe,
- Szeroki zakres temperatury wypalania.

- Bardzo dobra rozlewnosc¢,

- Dobre wlasnos$ci mechaniczne,

- Dobra przyczepnosé,

- Moze by¢ stosowano jako pokrycie jednowarstwowe,

- Duza odporno$¢ na zarysowania,

ZALECANY ZAKRES STOSOWANIA:

Emalia przeznaczona jest do malowania powierzchni stalowych fosforanowanych, stalowych
ocynkowanych i aluminium np. elementy metalowe, obudowy, skraplacze do lodéwek i inne.

NIE ZALECANY:

Emalia WR 130-170 nie jest zalecany do uzytkowania zanurzeniowego w glebie i wodzie.
KOLOR: Czarny

POLYSK: Potmatowe 30 + 70.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE:

Lepko$¢ handlowa wedhug kubka wypltywowego z dnem stozkowym ¢ 4. 70+120s
Gestose. 1,4 g/cm3
Zawarto$¢ substancji nielotnych (objetosciowo). 30 %
Zalecana grubos¢ powloki na sucho. 20+ 35 um
Zalecana ilo§¢ warstw. 1+2
Twardo$¢ wg Persoza. 0,25
VOC maksymalnie (g/L)
Temp. zaplonu bazy (°C)
Odporno$é¢ na dziatanie wody, 20+/-2°C ; 24 h Bez pecherzy
Powyzsze wartosci zostaly uzyskane w temperaturze 20°C. Wilgotnosci 55%.

Badawcze dane techniczne znajduja si¢ w normie ZN-PCW- 3558:1996.

WSKAZOWKI DOTYCZACE ODPORNOSCI CHEMICZNEJ:

Srodowisko Chlapanie i rozlanie Opary
Kwasow Dobra Dobra
Zasad Dobra Dobra
Rozpuszczalnikow Dobra Dobra
Roztworow soli Bardzo dobra Bardzo dobra
Wody Bardzo dobra Bardzo dobra
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ODPORNOSC NA PODWYZSZONA TEMPERATURE:

Oddziatywanie ciagte 130°C

Oddzialywanie okresowe 170°C

KOMPATYBILNOSC Z INNYMI POWLOKAMI:

Emalia WR 130-170 jako podioze i powtoka nawierzchniowa dobrze przygotowana i usieciowana jest
kompatybilna z: szpachlowkami oraz podkladami alkidowymi, epoksydowymi, poliuretanowymi,
dwusktadnikowymi poliuretanowymi 2K, akrylowymi 2K, moze by¢ takze przemalowana, emalia
alkidowa, alkidowa modyfikowana, wodorozcienczalna alkidowa, wodorozcienczalna akrylowa, W
przypadku nakladania innych wyrobow nawierzchniowych, nalezy najpierw skonsultowaé si¢ z PPG
Polifarb Cieszyn S.A..

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Nanosi¢ na suche, czyste podloze metaliczne przygotowane i oczyszczone min. do St 2 %2 wg PN ISO
8501-1.

Nanosi¢ na suche, czyste podloze malowane z usunigtym brudem, olejem, thuszczem i innymi
zabrudzeniami.

SPOSOB UZYCIA:

Emalia dostosowana jest do malowania metoda zanurzeniowa w wannach przemystowych oraz aplikacji
metoda pneumatyczng, hydrodynamiczna, hydrodynamiczna na goraco.

Emalia WR 130-150 przeznaczony jest do naktadania natryskiem pneumatycznym, hydrodynamicznym,
hydrodynamicznym z podgrzewaniem, oraz zanurzeniowo w wannach przemystowych.

Do rozcienczania nalezy stosowa¢ wodeg demineralizowanag lub pitna.

Rozcienczalnik nalezy dodawa¢ po dokltadnym wymieszaniu wyrobu w bardzo matych ilosciach caty czas
doktadnie mieszajac.

Uwaga:
Maksymalna grubo$¢ naktadanej i suszonej powtoki jednorazowo nie moze przekracza¢ 35 um na sucho.

Podtoza stalowe lub zeliwne oczysci¢ do stopnia St 3 wg PN-ISO 8501-1.

— Podloza ocynkowane i aluminiowe (bez $ladow tlenkow) — odttusci¢ rozpuszczalnikiem (np. EKO-1)
lub wodnym roztworem Cynkol W.

— Ocynk z nalotami tlenkéw przed odtluszczeniem nalezy przeszlifowa¢ bardzo drobnym papierem
Sciernym.

— Podtoza aluminiowe nalezy oczyS$ci¢ przez szorowanie na mokro szczotka z twardego tworzywa nnp.
Scotch-Britte stosujac wodnym roztworem Cynkol W.

Uwaga:Przy malowaniu metoda zanurzeniowa gdzie zazwyczaj stosowane sa dodatkowe wanny z
niewielka iloscia wody w celu odzyskania emalii obciekajacej z malowanych detali , konieczne jest
stosowanie §rodkow zapobiegajacych rozwojowi mikroorganizmow.

W tym celu zaleca sig §rodek Recycling additive No 2 w ilo$ci 2% na ilo$¢ wody w wannie na obcieki.
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NAKLADANIE:

Pistoletem do natrysku pneumatycznego
Lepkos¢ przy natrysku

Dysza

Cisnienie rozpylajace

Grubos¢ powloki na mokro

Pistoletem do natrysku HVLP
Lepkos¢ przy natrysku

Dysza

Cisnienie rozpylajace
Grubos¢ powloki na mokro

Natrysk bezpowietrzny airless
Lepkos¢ przy natrysku
Ci$nienie farby

Dysza

Grubos¢ powloki na mokro

Natrysk hydrodynamiczny na goraco
Lepkos$¢ przy natrysku

Dysza

Cisnienie

Temp.

Grubos¢ powloki na mokro

Metoda zanurzeniowa
Lepkos¢

01 sierpnia 2008

35+ 50 s DIN 4/20°C

1,4+ 1,7 mm

min. 0,3 MPa (= okoto 3 bar)
okoto 20 + 25 um

35+ 60 s DIN 4/20°C

1,4+ 1,7 mm

min. 0,2,5 MPa (= okoto 2,5 bar)
okoto 30 + 35 um

40 + 70 s DIN 4/20°C
min. 180 bar

min. 0,011”+0,015”
okoto 30 + 35 um

50 + 80 s DIN 4/20°C

12 +15* lub np. Graco typ 395 dysza FFR 412 *
7.5+ 10MPa

55+ 65°C

okoto 30 + 35 um

18 +225s

Powyzsze parametry moga by¢ zmienione, w zalezno$ci o zastosowanego sprzetu do natrysku.

MALOWANIE NASTEPNYCH POWLOK:

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.
Grubo$¢ powtoki 30 um, Wilgotno$¢ wzgledna 65%.

Temperatura podtoza 5°C

10°C

15°C 20°C 25°C 30°C 35°C

Mokro na mokro (max do)

Mokro na sucho (min po)

OCZYSZCZANIE:

Sprzet 1 narzedzia wykorzystane do natrysku nalezy oczyszczaé przy pomocy nastgpujacych

rozcienczalnikow: Woda, Cynkol W.

WYDAJNOSC:

Teoretyczna: Przy grubosci powtoki na sucho 25 pm — 12 m?/litr.
Przy grubosci powloki na sucho 35 pm — 8,6 m*/litr.
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Praktyczna: zalezy od wybranego koloru, ksztaltu malowanego przedmiotu, metody aplikacji i warunkéw
podtoza.

TEMPERATURA I WILGOTNOSC WZGLEDNA:

Temperatura podtoza: min. 5°C, max 40°C.

Temperatura otoczenia: min. 10°C, max 35°C.

Temperatura wyrobu: min. 10°C, max 35°C.

Wilgotnos¢ wzgledna: maks. 75%

Punkt rosy: min. +3°C

CZAS SCHNIECIA:

Zmierzony przy grubo$ci powloki na sucho réwnej 25 um. Wilgotno$¢ wzgledna 65%.
Temperatura 130°C 160°C 160°C
Pytosuchos$¢ - -
Sucho$¢ w dotyku -—- -—-
Pelne utwardzenie 15 minut 10 minut
PRZEMALOWYWANIE:

Powloke, mozna przemalowywaé po przeszlifowaniu. Dla zwigkszenia przyczepnos$ci oraz usunigcia
wszelkiego brudu szlifowaé papierem $ciernym o granulacji 180 + 220.

BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczace temperatury zaptonu oraz dane o wentylacji takze progowa wartos¢ graniczna i dolna
granica wybuchowos$ci sa zawarte w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Surowce
wchodzace w sktad podktadu sa palne.

PRZECHOWYWANIE:

Wyrdb nalezy przechowywa¢ w odpowiednio zamknigtych, nie otwieranych oryginalnych pojemnikach, w
temperaturze 10 + 25°C, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, z dala od bezposredniego
nastonecznienia.

OKRES PRZECHOWYWANIA:
Przy zachowaniu powyzszych warunkéw sktadowania, minimalny okres przechowywania wyrobu wynosi
12 miesiace.

POZOSTALOSCI PRODUKTU:
Pozostatosci ptynne nalezy zawsze utylizowa¢ jako odpady chemiczne. Dalsze informacje na temat
granicznych wartosci progowych znajduja si¢ w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;j.

Uwaga:

Informacje podane w tej karcie katalogowej zostaly przygotowane w oparciu o obecny stan wiedzy i1 do§wiadczenia producenta,
zgodne z najnowszymi osiagnigciami w dziedzinie wyrobow lakierowych, i byly aktualne w dniu druku tej karty. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w technologii wyrobu bez zawiadamiania o tym odbiorcow. Dane podane w tej
karcie nie moga stanowi¢ podstawy roszczen wobec producenta z racji tego, ze konkretne metody i warunki aplikacji wyrobu sa
poza kontrola i oceng producenta.
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